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Kurzbeschreibung

Unter den Oberbegriff Pulvermetallurgie féllt eine grof3e Vielfalt an Verfahren und Produkten, von denen die
Strukturwerkstoffe in der Technik die grofte Wertschdpfung und Anwendungsbreite haben. Dazu sind sehr
unterschiedliche Aufbereitungs- und Formgebungsverfahren entwickelt worden, die auf den
Verarbeitungseigenschaften der jeweiligen Pulver beruhen. Eine Auswahl dieser Verfahren mit grof3erer
technischer Bedeutung wird geschildert. Fir Pulver, die unter Druck Grinfestigkeit entwickeln, hat das
Matrizenpressen bei Raumtemperatur oder wenig erhthten Temperaturen fir die Formgebung von Bauteilen
bis etwa flnf Kilogramm Masse mit weitem Abstand die wirtschaftlich grofte Bedeutung. Hierzu gibt es
zahlreiche Varianten flr spezielle geometrische Anforderungen, z. B. Hinterschneidungen, die ausfihrlicher
beschrieben werden. Im gepressten Zustand ist die Grinfestigkeit der Festigkeit von Kreide vergleichbar. Fir
die technische Anwendung bedarf es einer metallurgischen Konsolidierung durch Sintern, die aus
wirtschaftlichen Grinden in schutzgasgefiillten kontinuierlichen Ofen unter Atmosphérendruck abl&uft. Die
Sinterbedingungen und bei kohlenstoffhaltigen L egierungsstahlen die Abkiihlbedingungen bestimmen das
Geflige und zusammen mit der Dichte die Festigkeitseigenschaften. Auf diese Prozesse wird detailliert
eingegangen. Den Abschluss der Darstellung bildet eine umfangreiche Ubersicht tiber mechanische und
thermophysikalische Eigenschaften von Sinterstahlen, besonders auch tber deren
Schwingfestigkeit.Buchriickseite
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Paul Beiss, geboren 1945, studierte nach Abitur, Militérdienst und einjahrigem Praktikum Maschinenbau,
Fachrichtung Fertigungstechnik, an der RWTH Aachen, wo er 1979 mit einer Arbeit zum Strangpressen von
Kupfer promovierte. Im Anschluss arbeitete er bis 1994 in verschiedenen technischen Positionen in einem
Unternehmen der pulvermetallurgischen Formteilindustrie. 1994 wurde er auf die Professur fir
Werkstoffkunde der Fakultét fur Maschinenwesen der RWTH Aachen berufen, die er bis 2010 innehatte.
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